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OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condicbes béasicas exigiveis para material termoplastico
retrorrefletorizado empregado na sinalizagéo horizontal viaria, pelo processo de extrusao.

NORMAS E/OU DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR-13132/94 — Termoplastico para sinalizacdo horizontal aplicado pelo processo de
extrusao.

NBR-6831/96 — Sinalizacdo horizontal viaria — microesferas de vidro — requisitos.

REQUISITOS GERAIS

O termoplastico deve apresentar boas condi¢cdes de trabalho e suportar temperaturas de até
80°C, sem sofrer deformacgoes.

O termoplastico deve ser inerte a intempéries, combustiveis e lubrificantes.

O termoplastico deve produzir marcas que se agreguem firmemente ao pavimento, ndo se
destacando do mesmo em consequéncia de esforcos provenientes do trafego.

O termoplastico deve ser passivel de remoc¢dao intencional, ndo ocasionando danos sensiveis
ao pavimento.

O termoplastico ndo deve possuir capacidade destrutiva ou desagregadora do pavimento.

O termoplastico ndo deve ser aplicado sobre pavimento de concreto, a ndo ser que se faca
uma pintura de ligacdo com material apropriado.

O termopléstico depois de aplicado deve permitir a liberagéo do trafego, em 5 minutos.

O termoplastico deve manter integralmente a sua coesdo e cor ap0s a sua aplicacdo no
pavimento.

O termoplastico quando aquecido a temperatura exigida para sua aplicacdo, ndo deve
desprender fumos ou gases tdxicos que possam causar danos a pessoas ou a propriedades.

MATERIAIS

O material termoplastico se constituira de uma mistura em propor¢cdes convenientes de:
ligantes; particulas granulares como elementos inertes, pigmentos e seus agentes
dispersores, microesferas de vidro e outros componentes que propiciem ao material
qualidades que venham atender a finalidade a que se destina.
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3.10.2 O ligante deve ser constituido de resinas naturais e/ou sintéticas e um 6éleo, como agente
plastificante.

3.10.3 As particulas granulares serdo constituidas por talco, dolomita, calcita, quartzo e outros
materiais similares e microesferas de vidro do tipo IA.

3.10.4 No termoplastico de cor branca, o pigmento deve ser o dioxido de titanio rutilo e no de cor
amarela deve ser o cromato de chumbo ou sulfeto de cadmio. Os pigmentos empregados
devem assegurar uma qualidade e resisténcia a luz e ao calor, tais que a tonalidade das
faixas permanecam inalteradas.

3.11 EMBALAGEM

3.11.1 O termoplastico devera ser acondicionado em sacos plasticos devidamente fechados e lacrados,
bem como em embalagens padronizadas, nas quais deve figurar em local visivel e legivel:

- Nome do fabricante;

- Nome do produto;

- Numero do lote de fabricacéo;

- Data de fabricacao;

- Cor do material;

- Maxima temperatura de aquecimento;
- Prazo de validade;

- Quantidade contida, em quilos.

4. REQUISITOS ESPECIFICOS

4.1 QUANTITATIVOS

Minimo Maximo

4.1.1 LIGANTE, % EM MASSA NA MISTURA 18 24
4.1.2 PARA O TERMOPLASTICO BRANCO TIO,, % EM

MASSA NA MISTURA 08 L
4.1.3 PARA O TERMOPLASTICO AMARELO, % EM

MASSA NA MISTURA

PbCrO, 02 _

Cds 01 .
4.1.4 MICROESFERAS, % EM MASSA NA MISTURA 20 40
4.15 MASSA ESPECIFICA, g/cm3 1,85 2,25
4.1.6 PONTO DE AMOLECIMENTO,°C 90 L
4.1.7 DESLIZAMENTO, % L 3
4.1.8 RESISTENCIA A ABRASAO, g . 0,4

4.2 QUALITATIVOS

4.2.1 Cor Munsell
- Termoplastico branco  — N 9,5 — Com tolerancia
N 9,0




PREFEITURA MUNICIPAL DE CURITIBA

oy

N

N

2 TP
3

TERMOPLASTICO PARA SINALIZACAO HORIZONTAL PELO

v PROCESSO DE EXTRUSAO (EXTRUDADO) PMC-ES 093C/99
ESPECIFICA(;AO TECNICA - MATERIAL Pagina 3 de 4
- Termoplastico amarelo —10 YR —7,5/14 — Com tolerancia 10 YR - 6,5/14 e 8,5
YR 7,5/14
-  Estabilidade ao calor — Satisfatoria
- Resisténcia a luz — Inalterada

5. INSPECAO

51 DETERMINACAO DO TEOR DE LIGANTE
Conforme ABNT (NBR 13076/94).

52  DETERMINACAO DA MATERIA MINERAL

52.1 RESULTADO

O resultado deve ser expresso em porcentagem de matéria mineral sobre a massa total da
amostra.

Calcular a matéria mineral pela seguinte formula:
Matéria mineral = 100 — teor de ligante
53 DETERMINACAO DO DIOXIDO DE TITANIO (METODO DO REDUTOR DE JONES)
Conforme ABNT (NBR-13090/94).
54 DETERMINACAO DO CROMATO DE CHUMBO E SULFETO DE CADMIO
541 CROMATO DE CHUMBO
Conforme ABNT (NBR 13077/94).
5.4.2 SULFETO DE CADMIO
Conforme ABNT (NBR 13079/94).
5.5 DETERMINACAO DE MICROESFERAS DE VIDRO
Conforme ABNT (NBR 13091/94).
5.6 DETERMINACAO DA MASSA ESPECIFICA
Conforme ABNT (NBR 13079/94).
57 DETERMINACAO DO PONTO DE AMOLECIMENTO

Conforme ABNT (NBR 13092/94).
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58 DETERMINACAO DO DESLIZAMENTO
Conforme ABNT (NBR 13080/94).

59 DETERMINACAO DA RESISTENCIA A ABRASAO
Conforme ABNT (NBR 13081/94).

5.10 DETERMINACAO DA COR
Conforme ABNT (NBR 13094/94).

5.11 DETERMINACAO DA ESTABILIDADE AO CALOR
Conforme ABNT (NBR 13093/94).

5.12 RESISTENCIA A LUZ

Conforme ABNT (NBR 13082/94).

6. CONTROLE DE QUALIDADE
6.1 Cabera ao fornecedor ensaiar o lote do material, as suas expensas.

Nota: Entende-se como lote o material produzido de uma s6 vez, sob as mesmas condic¢des.
6.2  Seré aceito o lote que satisfaca aos requisitos do item 4. desta Especificacdo Técnica,

acompanhado do respectivo laudo e com selo de aprovacéo do laboratorio, individualmente,
bem como devidamente embalado conforme sub-item 3.11.




